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金属異種材料接合技術

ヒートサイクル性能

繊維強化することでヒートサイクル性能が向上します。

金属樹脂接合の
ヒートサイクル性能

注意 これらの数値は代表値であって、品質保証値ではありません。
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[単位：mm]

金属 SUS304

樹脂
PA66

PA66+LGF30
PP+LGF40

引抜試験

試験環境：23℃, 50%RH

試験速度：5mm/min

ヒートサイクル試験

温度：-40℃ (30分) ⇔ 90℃ (30分)

サイクル数：< 950 回

LGF：ガラス長繊維強化


